Kat klingi 118°, kat pochylenia linii sSrubowej 25 - 35°, tolerancja @ h 8, stal szybkotngca o

KARTA KATALOGOWA
Wiertto spiralne DIN 338/HSS typ N

podwyzszonej wydajnosci skrawania; do wiercenia stali i staliwa stopowych i niestopowych do ok. e

900 N/mm?, zeliwa szarego, ciggliwego, sferoidalnego, zelaza spiekanego, mosigdzu

wysokoniklowego, grafitu, stopéw aluminium dajacych krétkie widry, odlewu ci$nieniowego, brazu,

ciagliwego mosigdzu

Art nr M Dc Phi Dk Zestaw | SI kg Oj ZI
230010 22 0,5 6 1 5.40
230010/ 22 0,5 6 1 1.13
L rvTrT 2 05 3 1 063
Pa‘—_mnlc/ 22 0,5 6 1 2.03
TIN
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|Artnr |M |Dc |Phi |Dk |Zestaw |SI |kg |0J |2| |
230020 M1 34 1 2 1 5.40
230020/ | M1 T 1 P 1 113
S85eze M1 34 1 2 1 0.63
LTTCTY FVE 34 1 2 1 212
ELTET 20 5 18 1 6.57
2300307 20 5 18 1 126
850307 %0 5 18 1 0.95
B356307 20 5 18 1 212
LY rem Y a3 6 20 1 6.57
230032/ | M2 a3 T6 20 1 131
285032 M2 23 T6 20 1 0.95
B3e32 M2 a3 T6 20 1 212
LTy gy 29 2 23 1 6.57
230040/ | M2 29 2 23 1 149
285040 M2 49 2 24 1 0.95
LTV TYa ) 49 2 24 1 234
sse Ma 75 a2 23 1 .08
830056 M3 57 25 30 1 657
230050/ | M3 57 25 30 1 1.49
5656 M3 57 25 30 1 113
Bees0 M3 57 25 30 1 252
EL) Yovowm IV 61 3 33 1 959
2300607 | M3 61 3 33 1 3.29
85660 M3 61 3 33 1 1.08
Bz6e60 M3 61 3 33 1 3.60
EL) v 65 32 36 1 329
230062/ 65 32 36 1 2.39
850627 65 32 36 1 1.08
60627 65 32 36 1 320
EL) Yovm vy 65 33 36 1 761
230066/ | M4 65 33 36 1 2.75
285066 M4 65 33 36 1 113
6066/ M4 65 33 36 1 3.60
Me7e Mz 70 35 39 1 761
2300707 | M4 70 35 39 1 3.60
SSoe70] M4 70 35 39 1 113
Bee70 M4 70 35 39 1 3.83
e sesma 75 3 23 1 837
230080/ | M4 75 ) E) 1 410
285080 M4 75 7 73 1 113
Bseee M4 75 7 23 1 723
sesma 75 a2 23 1 518
2300847 | M4 75 32 73 1 320
S 50sa] M4 75 42 73 1 %23
5sos Mz 80 45 27 1 518
230000/ | M4 80 a5 27 1 3.60
S8 sese Ma 80 45 77 1 131
830000 M4 80 45 77 1 %86
s 1 Ve 86 5 52 1 12.78
230100/ | M6 86 5 52 1 6.21
285506 M6 86 5 52 1 135
R
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|Artnr |M |Dc |Phi |Dk |Zestaw |SI |kg |0J |2| |
230100/ | M6 86 5 52 1 531
EL) Y EV-w IV 93 55 57 1 12.09
2301107 | M6 93 55 57 1 5.94
L rYETY VT 93 55 57 1 144
L TXETYa VT3 93 55 57 1 7.20
s Ty 101 65 63 1 7.65
CrrET vy 93 3 57 1 1571
230120/ | M7 93 3 57 1 7.56
L rYETY IV 93 3 57 1 171
LTYETY IV 93 6 57 1 8.06
EL) e vy To1 6.5 63 1 837
230130/ | M7 To1 6.5 63 1 7.97
L rYETY vy Tot 6.5 63 1 212
LTXETY v To1 6.5 63 1 8.60
EL) Y Ev . IVE To1 6.8 69 1 10.26
230136/ | M8 To1 6.8 69 1 9.09
LY ETIa v Tot 6.8 69 1 234
LTXETIN IV 101 6.8 69 1 10.58
EL) VT IVE 109 7 69 1 10.26
2301407 | M8 109 7 69 1 9.09
LW Ty IV 109 7 69 1 2.25
WYY IV 109 7 69 1 1058
EL) SV IVE 7 8 75 1 1454
2301607 | M8 7 8 75 1 1332
LA revya v ] 8 75 1 320
Bet60] M8 ] 8 75 1 1481
EL) Y ET . NYT 17 85 75 1 1557
2301707 | M10 7 85 75 1 1418
L rYET Y NVET ] 85 75 1 3.83
Bse17e M10 7 85 75 1 15.89
EL ) EYr NV 125 9 81 1 18.36
230180/ | M10 125 9 81 1 16.92
LYY NVET 125 9 81 1 723
Beee M10 125 9 81 1 1841
EL)ETTa 125 95 81 1 20.03
2301907 125 95 81 1 18.63
2851507 125 95 81 1 4.46
B=61507 125 9.5 81 1 23.49
ELS v VT 133 10 87 1 29.39
230200/ | M10 133 10 87 1 21.83
28ezee M10 133 10 87 1 5.94
Bez66 M10 133 10 87 1 23.49
EL)ETVIm EYID) 133 10,2 87 1 29.39
2302047 | M12 133 10,2 87 1 21.83
eV Y NVEp) 133 10,2 87 1 5.94
Bez0a V12 133 10,2 87 1 23.49
ELYCET 133 105 87 1 29.39
2302107 133 105 87 1 23.94
L reETY 133 105 87 1 6.35
Bez107 133 105 87 1 2412
EL)TET 133 1 87 1 29.39
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|Art nr |M |Dc |Phi |Dk |Zestaw |SI |kg |0J |2| |
2302207 133 I 87 1 27.72
L reETY 133 1 87 1 6.98
8302207 133 1 87 1 29.43
ELHTET 142 15 93 1 31.95
2302307 142 115 93 1 3020
L rerTY 142 15 93 1 761
8302307 142 115 93 1 32.00
sz T via 51 2 To1 1 36.54
230240/ | M14 51 2 To1 1 3374
YTy FVEYY 51 2 01 1 932
B30240] M14 51 2 To1 1 36.54
LYY 51 125 To1 1 39.38
2302447 51 25 o1 1 37.26
ey 51 125 o1 1 9,72
8302447 51 12,5 To1 1 38.97
$thes 51 3 To1 1 42.98
2302507 51 3 To1 1 3086
L reTTY 51 3 o1 1 10.40
8302567 51 13 To1 1 4257
ﬁgb::n/
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